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    技术要求：
1、安装设计、工艺要求进行装配；
2.装配环境必须保持清洁；
3.零件装配前必须清理整洁干净，不得有毛刺、飞边、氧化皮

锈蚀、灰尘、油污等，符合相应清洁度要求；
4.装配过程中零件不得磕碰，划伤和锈蚀。 表面处理及热处理：
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